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БОЛЕЕ

230 000
ЕДИНИЦ ОБОРУДОВАНИЯ

БОЛЕЕ
1200

СОТРУДНИКОВ

ПЛОЩАДЬ  
ПРЕДПРИЯТИЯ БОЛЕЕ

80 000 м
2

№1 В РОССИИ
СРЕДИ 

ПРОИЗВОДИТЕЛЕЙ

О КОМПАНИИ

2021
Разработка новой 

платформы 
лифтового 

оборудования

Объем лифтового 
производства 

предприятия с момента 
открытия превысил 

220 000 единиц

Началась поэтапная 
трансформация и 

модернизация 
производства завода под 

руководством ДОМ.РФ

Запущено 
производство лифтов 

без машинного 
помещения 

199219741957
Началось 

самостоятельное 
проектирование, 

разработка и расширение 
линейки лифтов 

Спроектирована первая 
в стране испытательная 
башня с уникальными 
для своего времени 

возможностями 

19541943
Лифты стали 

поставлять на экспорт в 
Польшу, Венгрию, 

Монголию, Болгарию, 
Индию, Бирму и Ирак

Начат выпуск первых 
отечественных грузовых 
лифтов, позже налажено 

производство 
пассажирских лифтов 

16 апреля создан 
Московский 

электромеханический 
завод №9



Общий операционный процесс серийного производства

Путь цифровизации ЩЛЗ

Продажи
Подготовка 

производства
Производство Отгрузка

Гарантия и 

ППО

Sales Support Закупки

Регламентированный учет



Состояние как было

Путь цифровизации ЩЛЗ

Продажи
Подготовка 

производства
Производство Отгрузка

Гарантия и 

ППО

Sales Support
Закупки

Регламентированный учет

Галактика ERP

1C Custom

Хаотичная автоматизация

Большинство процессов в бумаге

Большие процессные разрывы

Большая доля ручного труда



Какие возникли сложности

Путь цифровизации ЩЛЗ

1. Системы подготовки производства Tflex смогли отлично 

обеспечить простые процессы ведения КД, но не смогли решить 

проблемы сложного конфигурирования серийных изделий.

2. Управленческая отчетность требовала большого количества 

данных, которые в процессе хранились в Excel, google drive и т.д.

3. Нужен был простой инструмент обмена данными между системами 

с возможность их обогащения. Клей между системами.



Как стало

Путь цифровизации ЩЛЗ

Продажи
Подготовка 

производства
Производство Отгрузка

Гарантия и 

ППО

Sales Support
Закупки

Регламентированный учет

1С ERPCRM Terrasoft

K2 Configurator WMS Axelot

1C SRM

BFG SimulationTflex DOCs

Zyfra Диспетчер



Какая интеграция получилась

Путь цифровизации ЩЛЗ

CRM Terrasoft

1C MDM

1C ДО

1С ERP

WMS Axelot

1C SRM

BI

K2 Configurator BFG SimulationTflex DOCs

Zyfra Диспетчер



Как обычно устроена подготовка изделия

Путь цифровизации ЩЛЗ

ЭСИ нет

Параметрические 

CAD-модели + PDM-

система

PDM-конфигураторы

или

или

ЭСИ на каждое выпускаемое изделие нет. На 

производстве есть общий комплект КД и ТД 

на изделия.

ЭСИ подготавливается конструкторами на 

базе параметрической CAD-модели и 

выгрузки в PDM-систему. Технологический 

состав ведется в PDM-системе.

ЭСИ подготавливается в автоматическом 

режиме на базе избыточной сборки и правил 

конфигурирования в PDM-системе или 

системе конфигурирования

Проблемы с качеством

Сложность с подсчетом 

себестоимости

Сложность с развитием

Каждое изделия требует 

трудозатрат КБ, хоть и 

небольших.

Требуется изменение 

процессов работы КБ и 

технологов. 

Проведение таких 

изменений сложно.



Как устроено конфигурирование отдельного продукта

Путь цифровизации ЩЛЗ

Избыточная сборка (SuperBOM)

Сборка, содержащая все варианты 

комплектации изделия во всех её 

вариациях

Правила конфигурирования

Правила, по которым понятно, как элемент 

должен попасть в финальный состав



Как устроено конфигурирование отдельного продукта

Путь цифровизации ЩЛЗ

Спецификация от клиента

Избыточный состав

Правила конфигурирования

Финальный состав изделия

1. Менеджеры по продажам заполняют спецификации по каждому заказу.

2. Конструктора поддерживают избыточный состав и правила конфигурирования этого состава, 

которые используют опции из спецификаций клиентов.

3. Конфигуратор автоматически создает финальный состав на основании спецификаций 

клиентов.



Как меняется работа конструкторов при использовании конфигураторов

Путь цифровизации ЩЛЗ

1. Конструктора по направлениям контролируют не только своё 

электронный состав, занимаются его нормализацией, но также и 

правила конфигурирования.

2. В процессы изменения КД вносятся дополнительные этапы, 

необходимые для проверки правил конфигурирования после 

изменения.

3. Основной процесс работы КБ над серийным изделием 

заключается в процессе поддержки избыточной сборки и правил 

конфигурирования. 



Почему мы решили использовать сложное конфигурирование?

Путь цифровизации ЩЛЗ

Процесс формирования электронных составов изделий



Почему мы решили использовать сложное конфигурирование?

Путь цифровизации ЩЛЗ

Процесс формирования электронных составов изделий ускорился в 

десятки раз, не требуется процессов согласования и ручного труда.
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