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Выступающий
Заметки для презентации
Выбор платформы и компонентов для промышленной системы машинного зрения определяет производительность, информативность и достоверность результатов обработки изображений. Для того, чтобы разобраться в многообразии выбора полезно ознакомиться с историей вопроса: эволюцией видеокамер и платформ, и текущим положением дел: архитектурой и компонентами современной системы машинного зрения. Что умеют камеры машинного зрения сегодня. Новое поколение камер Basler ace2. Однако прежде чем начать разбираться с технологиями нужно определиться с тем, зачем нам в принципе нужны системы машинного зрения? Какие задачи они решают? Как перейти от систем видеонаблюдения к широкому использованию возможностей современных видеокамер на производстве. Практические советы по подбору оптимальных компонентов: камера+оптика+свет для решения различных задач на производстве и в сельском хозяйстве. 
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[loBbILWLeHNE 3P PEeKTUBHOCTU NPOU3BOACTBA
npu obecneyeHnn sapaHHbIX NOTPEedUTENbCKUX

CBOWUCTB U 00 beMOB BbllyckaeMon NpoayKuum


Выступающий
Заметки для презентации
Очевидно, что поставленная задача является скорее управленческой, чем технической. И решается не только системами машинного зрения. В решении любой управленческой задачи при прочих равных – эффективность решения определяется квалификацией руководителей ( тут мы мало на что можем повлиять), а также объемом и достоверностью получаемой информации. А вот тут значение систем машинного зрения играет очень весомую роль.

Для того, чтобы ответить на вопрос нужны ли вам системы машинного зрения необходимо оценить потребность вашего предприятия в следующем:
Управление качеством продукта;
Увеличение объемов; 
Повышение эффективности предприятия (количество продукта на затрачиваемые усилия). 


MHQopmMauusa onga ynpaBreHund

« KadecTBOM NpOOYKTa,;
* TexHOonorm4eckmm nNpoLeccomMm;
» [1BU>XEeHWeM Cbipba N MaTepunarnos.

Konuyecmeo u ka4ecmeo uHgbopmayuu
80 MHO20M oripederisem 3¢hheKmMuUBHOCMb yripasrieHUs


Выступающий
Заметки для презентации
Для решения любой задачи управления требуется информация об объекте управления. Машинное зрение один из самых достоверных источников информации.


UTo «BMaOnT» mawmHa?

Hasindme n NoNoXKeHue;
®* Pasmep n popmy;
IBEeT 1 onTU4ecKkmne CBOUCTBA.



Выступающий
Заметки для презентации
Системы визуального контроля работают с хорошо известными параметрами. По большому счету машина «видит» те же свойства объекта или процесса, что и человек. Но обладает при этом рядом преимуществ:
Скорость;
Точность;
Беспристрастность.
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® Ha Bcex 3Tanax Npou3BOACTBa;

®* YBenn4yeHue KOIMYEeCTBa
KOHTPO/IMPYEMbIX MaPaMETPOB;

® CTaTUCTUKA OTKNOHEHUN OT HOPMbI
ANA oNTMMU3aLUMKM npouecca.

[apaHTUpPOBaHHOE Ka4eCTBO NPoAyKTa —
OcHoBaHue ero 6ornee BbICOKO CTOMMOCTU



YnpaBrieHne npoLeccom

® Ha Bcex aTanax npon3BoACTBa; (e

® VBe/NMYEeHME KOIMYECTBA &,
KOHTPOJINpYyeMbIX NapamMeTpOB; T~

® CTaTUCTUKA OTKNOHEHUN OT HOPMbI
Ana onTMmMmn3sauum npouecca.
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ObbekTMBHas MHoOpMaLKUa O nNpoLecce .
0N S
Npon3BoACTBa OCHOBaA ero 3P EKTUBHOCTH ‘



YnpaBrneHne OBMXeHNEM
MaTtepuanos

® KOHTPO/b MapKMPOBKU Ha BCEX
3Tanax NpPou3BoACTBa;
®* M3mepeHne obbemos;

O6bekTnBHaA MHdOpPMaLUsS O ABUKEHUN
MaTepuarnoB 3arnor nx 3KOHOMUM




[lpakTnyeckne 3agayn



Выступающий
Заметки для презентации
Практические задачи
Проверка комплектности
Дефектоскопия
Измерение геометрии
Чтение маркировки
Учет материалов
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Kamepa + BblumMcnmTenb
Linux ARM/ Windows PC

CTOUMOCTb
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Выступающий
Заметки для презентации
Современная система машинного зрения состоит из набора разнообразных компонентов, которые должны соответствовать друг другу. Хорошая камера и слабая оптика будут работать так же плохо, как и неправильно подобранная камера с отличной оптикой. Неправильный выбор положения и мощности осветителя не позволит получить информативное изображение. Слабое системное ПО не даст реализовать в полной мере возможности самого мощного компьютера. Знания по выбору всех компонентов обычно приходят с опытом. Поэтому в их выборе лучше доверять профессионалам.


Basler ace?2

= 2.3Mn, Sony Pregius IMX 392, Global Shutter;

= 8-10-12 paspsgo, Compression Beyond;

= -10°C TemMnepaTypHbIN AnanasoH;

= 3 roga rapaHTus;

= Ultrashort Exposure Time Mode; Sequencer, PGI, PTP
= Basic €339/359 + 20%, Pro €419/439 + 20%.
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Выступающий
Заметки для презентации
Наиболее популярным решением многих задач в машинном зрении сегодня, так же как и в системах видеонаблюдения являются нейронные сети. Успех создания и внедрения работающей системы на их основе во многом определяется исходным набором данных разделенных на необходимые классы – так называемых размеченных данных. Качество их разметки во многом задает точность работы обученной сети. На наш взгляд сегодня наборы размеченных данных, используемых для обучения сетей в задачах визуального контроля на конкретном производстве являются такой же ценностью как знание технологий самого производства и должны принадлежать заказчику. Кроме того средние и крупные заказчики должны иметь специалистов, умеющих обучать нейронные сети на основании этих данных, так как процесс совершенствования систем машинного зрения имеет протяженность во времени, а количество практических задач, где такие системы могут существенно повысить эффективность производства очень велико.
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Выступающий
Заметки для презентации
Очевидно, что поставленная задача является скорее управленческой, чем технической. И решается не только системами машинного зрения. В решении любой управленческой задачи при прочих равных – эффективность решения определяется квалификацией руководителей ( тут мы мало на что можем повлиять), а также объемом и достоверностью получаемой информации. А вот тут значение систем машинного зрения играет очень весомую роль.

Для того, чтобы ответить на вопрос нужны ли вам системы машинного зрения необходимо оценить потребность вашего предприятия в следующем:
Управление качеством продукта;
Увеличение объемов; 
Повышение эффективности предприятия (количество продукта на затрачиваемые усилия). 


OcHoBaHa B 1995 roay B NeTepbypre
UrieH eBponenckon accoumnaymm MmalimHHoro 3peHunsa EMVA

cncremMm MmalmHHOIo 3peHn4d.

« Kamepsl

e OnTuka

 Bbluucnurtenu

UHTerpaums npombILLIEHHbIX CUCTEM '

* M3mepeHuna n ucnboitaHmns
* MalnHHoe 3peHne n Bmn3yasribHbI KOHTPOSb
* PoboToTexHMYEeCKNE KOMMIIEKCHI
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